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Podstawowe zasady bezpieczenstwa prac

Przed uiyciem przeczytaé !

Uzytkujac  lutownice, w  celu uniknigcia porazenia  elekirycznego,
poparzenia sig lub stworzenia zagrozenia pozarowego, nalezy przestrzegac
nastepujgcych podstawowych zasad bezpieczenistwa.

Nalezy przeczytac oraz stosowac sig do wszystkich n.w. wskazowek.

Lutownicg wykorzystywac tylko zgodnie z jej przeznaczeniem, stosujac
sie do przepiséw BHP.

1. Dbaé o porzadek na stanowisku pracy.

Baftagan zwigksza niebezpieczenstwo wypadku. Zapewni¢ dobre oswietlenie

migjsca pracy.

2. Uwzglednia¢ wplyw srodowiska naturalnego.

Nie pozostawiac lutownicy na deszczu. Nie uzywaé lutownicy w Srodowisku
mokrym i wilgotnym. Nie uzywac lutownicy w poblizu palnych cieczy lub gazow.
Chronic przed pylem i nie stawia¢ na miejscach zapylonych.

3. Nalezy unika¢ porazenia elektrycznego.

Podczas pracy nie dotykac elementow skutecznie uziemionych takich jak rury,
grzejniki, piece, lodowki itp. Lutownica posiada przewod ochronny, wigc wiyczke
nalezy wkladac wylqcznie w gniazdko posiadajace styk ochronny (t.zw. bolec).
Przy pracy na budowach, w wilgoci, na wolnym powietrzu lub podobnych
warunkach lutownica musi by¢ przylaczona do sieci zabezpieczonej przez
ochronny wyltgcznik réznicowy.

4. Nie zasfania¢ kratek wentylacyjnych

Nie wkfadac zadnych przedmiotow do kratek wentylacyjnych oraz chroni¢ przed

wcigganiem pytu do wnetrza. Kratki wentylacyjne nie mogq by¢ zastoniete ani

niczym zastawione.
5. Chroni¢ urzadzenie przed dzieémi.

Nie pozwalac osobom trzecim na dotykanie lutownicy wzglednie przewodu
zasilajgcego. Nie pozwalac osobom postronnym na przebywanie w miejscu pracy.
Lutownicg nalezy powierzac wytacznie odpowiednio przeszkolonemu personelowi.
Mfodociani mogq obstugiwac lutownice tylko wtedy, gdy majg ukoriczone 16 lat
oraz gdy praca stuzy szkoleniu i jest wykonywana pod nadzorem fachowca.

6. Odpowiednie miejsce przechowywania lutownicy.

Nie uzywang lutownice odlozy¢ w migjsce czyste i suche, wysoko pofozone lub

zamknigte, poza dostgpem dzieci i 0sob postronnych.
7. Unikac przeciazania lutownicy.

Praca w zgodnym z instrukcjg zakresie obcigzenia jest lepsza i pewniejsza. We
wlasciwym czasie wymieniac zuzyte elektrody. Nagrzewany element chwytaé tylko
grafitowymi koricowkami.

8. Uzywac lutownice zgodnie z jej przeznaczeniem.
Nie uzywac lutownicy do zbyt cigzkich prac. Nie uzywac lutownicy do innych
celow, niz jej przeznaczenie.
9. Nosi¢ odpowiednie ubranie robocze.
10. Uzywac stosowne srodki ochrony osobistej.
Do pracy z lutownicq zaktadac okulary i rekawice ochronne.
11. Nie uzywac przewodow do celéw, do ktorych nie sa przeznaczone.

Nie nosic lutownicy trzymajac za przewod zasilajacy. Nie wyciagaé wiyczki z
gniazdka pociggajac za przewdd zasilajacy. Nalezy chronié przewody przed
przegrzaniem, ostrymi krawedziami oraz kontaktem z olejami i smarami.

12. Umocowac materiaf lutowany.

Uzywac odpowiednich imadef zaciskowych w celu mocowania materiatu. Wiedy
materiat lutowany jest pewniej zamocowany niz trzymany recznie, a précz tego obie
rece mozna wykorzystac do obstugi lutownicy i lutowania.

13. Pracowac w stabilnym pofozeniu ciafa.
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14. Odpowiednio dbac o sprzet.
Utrzymywaé sprawnosc lutownicy. Konserwowac lutownice i wymienia¢ elektrody
zgodnie z zaleceniami. Okresowo sprawdzaé stan przewod6w lutownicy, i w przypadku
uszkodzen zleci¢ wymiang fachowcowi. Dbaé o czystosé i pewnos¢ pofaczen
elektrycznych, szczegélnie w obwodzie pradowym (uwaga: miejscowe przegrzanie w
obwodzie pradowym $wiadczy o pogorszonym styku, ktory nalezy w fachowy sposob
poprawic).
15. Wyjmowac wtyczke z gniazdka.

Migdzy kolejnymi lutowaniami wylacza¢ lutownice (przelacznik w poz.0). Po
zakoriczeniu pracy wylaczy¢ urzadzenie z sieci zasilajacej. W trakcie wszelkich prac
zwigzanych z konserwacjq w czasie wymiany elekirod oraz gdy urzadzenie nie jest
wykorzystywane, wyjmowac wiyczke z gniazdka.

16. Unika¢ niezamierzonego wiaczenia urzadzenia.

W przyp. przenoszenia lutownicy wiaczonej do sieci nie trzymac palcow w poblizu
wiqcznikow. Przed zataczeniem wiyczki do gniazdka nalezy upewnié sie czy
przefqczniki sg w stanie wytaczonym. Nigdy nie mostkowac (zwieraé na stafe)
wyfgcznika klawiszowego.

17. Podczas pracy zachowywaé wzmozong uwage.

Skoncentrowac swojq uwage na wykonywanej pracy, kierujac sie rozsadkiem.

18. Sprawdzac lutownice przed uzyciem szukajac ewentualnych uszkodzen.

Przed kazdym uzyciem lutownicy dokonac ogledzin pod wzgledem niezawodnosci
i poprawnego funkcjonowania. Przewody szczypiec muszg byé dobrze i mocno
zmontowane, przelacznik i przewdd sieciowy wraz z wiyczkq sprawny. Nie uzywac
lutownicy je$li wiacznikiem nie mozna wylaczyc lub wytaczyc.

Uwaga! Dla bezpieczeristwa i poprawnego funkcjonowania lutownicy nalezy
stosowac wylgcznie oryginalne czesci zamienne. Stosowanie nieoryginalnych czesci
stwarza niebezpieczeristwo wypadku.

Naprawg urzadzenia do lutowania nalezy zleca¢ wylgcznie fachowcowi z
uprawnieniami. - Zmiany i przerobki lutownicy ze wzgledéw bezpieczenstwa
s niedopuszczalne.

Uzupetniajace wymagania dot. Bezpieczenstwa:

Elekirody osiggaja temperature pracy ponad 900°C. Z tego powodu ani podczas
lutowania, ani bezposrednio po lutowaniu nie nalezy dotykac elektrod, ani przedniej
czgsci szczypiec, ani elementow lutowanych.

Przy odktadaniu szczypiec po lutowaniu uwazac, aby przednia ich czesé i jeszcze
gorace elektrody nie stykaly sig z materiatami fatwopalnymi. Jeszcze cieple szczypce
po pracy mozna wpig¢ w uchwyt boczny zachowujac ostroznosé by nie poparzyé sie
oraz nie uszkodzic innych elementow  wrazliwych na wysokg temperature

Ze wzgledu na powstajacg wysoka temperature przy lutowaniu nalezy zachowac
0stroznosc i dozor urzqdzenia podczas oraz po pracy do czasu ostygniecia elektrod.
Dozoru wymaga tez miejsce lutowania bezposrednio po lutowaniu. Nalezy chroni¢
migjsce przy przed dostgpem osob postronnych.

Nie stawiac lutownicy na powierzchni zapylonej gdyz wentylator wciagnie kurz do
wnetrza co pogorszy warunki chfodzenia, zatarcia wentylatora, przegrzania lutownicy i
w konsekwencji jej uszkodzenie lub pozar.

Zuzyte elektrody i obejmy wymieniac na nowe.

Co najmniej raz w roku fachowiec z uprawnieniami powinien dokonac przegladu
technicznego lutownicy.

Ochrona $rodowiska:

Urzadzenie jest zbudowane z materiatow, ktore
mogq byc poddane ponownemu przetwarzaniu, wigc
zuzytq lutownice nalezy przekazaé do odpowiedniego
punktu, ktory zajmuje si¢ recyklingiem urzadzen
elektrycznych i elektronicznych.

Producent urzadzen lutowniczych:

Zaktad Produkcyjno-Handlowy Witold Pulik
48-303 Nysa, Gtuchotaska 13/30

www.pul.com.pl
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Lutownica
UTL-10E

| 75y Producent urzadzen lutowniczych:
— - E ZPH Witold Pulik Nysa
/ Wskaznik wysterowania BLEA) www.pul.compl +48 501801602

LUTOWNICA UTL-10E
Instrukcja obstugi
UWAGA! - Przed uzyciem lutownicy prosze

uwaznie przeczyta¢ instrukcje obstugi i
zapoznac sie z podstawowymi zasadami
bezpieczenstwa pracy

Elektryczne twarde lutowanie lutownicg z elektrodami
grafitowymi z powodzeniem zastepuje tradycyjne twarde
lutowanie gazowe. W niektorych zastosowaniach ma
przewage, gdyz zapewnia wygodniejszy dostep do
miejsca lutowania waskimi i dlugimi elektrodami a
ogrzewanie jest szybkie i skoncentrowane w miejscu
lutowania, co zmniejsza zagroZenie przegrzania lub
zniszczenia sasiednich elementdow.

Przeznaczenie
Przenoéne urzadzenia do twardego Iutowania
(lutownice) serii UTL przystosowane jest do lutowania

lutem twardym srebrnym, mosigznym lub lutem migkkim
rurek miedzianych i innych elementéw wykonanych z
materiatow przewodzacych prad elektryczny. Lutownice
tego rodzaju znajdujg szerokie zastosowanie w
chiodnictwie, budownictwie do lutowania miedzianych
instalacji wodnych, C.O. i gazowych, lutowania instalacji
klimatyzacyjnych, elektrycznych przewodoéw profilowych
z miedzi a takze przy naprawach i remontach do
lutowania i nagrzewania drobnych elementéw.
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Parametry techniczne

Znamionowe napiecie zasilania 230V , 50Hz
Pobér mocy min.120VA max.1600 VA
Praca dorywcza S2-0,5min.

Klasa ochronnosci |

Stopien ochrony 1P21

Rezystancja izolacji >2MQ

Chtodzenie wymuszone

Ptynna regulacja mocy z cyfrowym wskaznikiem wysterowania
Lutowanie rurek lutem twardym od ¢1mm do ~35mm
Lutowanie lutem miekkim do ~$42mm

Elektrody weglowe miedziowane typ ESM257 ¢10x305
Catkowita dtugos$¢ szczypiec z przewodami ok. 1,3m
Temperatura uzytkowania 15-35°C przy wilgotnosci wzglednej

45-75% i cisnieniu 860-1060hPa

Wymiary obudowy ok. 155 x 245x 345mm

Masa lutownicy kpl. ok. 4,4 kg
Wazne!
* Urzadzenie mozna przytacza¢ tylko do gniazda
wyposazonego w bolec (styk) ochronny.
* Wymagane zabezpieczenie co najmniej 10A typu B.
* Po zataczeniu wentylator zawsze powinien pracowac.
* Nigdy nie zastania¢ otworéw wentylacyjnych.
* Po zakonczeniu pracy nie wylgczac lutownicy do czasu
wychtodzenia zasilacza oraz elektrod.

Budowa i dziatanie

Lutownica wyposazona jest w transformator elektroniczny z
przetwornicg obnizajacy napiecie do bezpiecznego poziomu,
ktéry zasila szczypce wyposazone w elekirody weglowe. Po
zamknieciu obwodu obnizonego napiecia grafitowymi
koncowkami elektrod na przewodzgacym pragd elemencie
lutowanym ptynie prad elektryczny i wydziela sie ciepto na
styku ,grafit- element lutowany".

Podstawowe elementy uktadu elektrycznego to:

- zasilacz regulowany plynnie od okoto 120VA do 1600VA

- szczypce do lutowania z radiatorami i elektrodami
grafitowymi miedziowanymi zewnetrznie.

Obstuga

Lutownica posiada plynng regulacje mocy i pozwala ustali¢
moc grzania w zakresie od 120VA do ok. 1600VA, co oznacza,
ze mozna lutowaé¢ elementy i rurki od Srednicy 1mm do ok.
35mm. Kazdorazowo nalezy wybraé potencjometrem wg skali
odpowiedni poziom mocy stosownie do wykonywanych prac.
Nagrzewanie rozpoczyna sie¢ w momencie przytozenia elektrod
grafitowych do elementu lutowanego a ustaje w momencie ich
odjecia. W ten sposéb ustala sie temperature lutowanego
miejsca. Nagrzewanie do wymaganej temperatury zazwyczaj
nie trwa diuzej niz kilkanascie sekund. Jedynie lutowanie rurek
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o najwiekszych $rednicach moze wymaga¢ 20-30 sekund
nagrzewania.

Uzytkowanie

Przed pierwszym uzyciem lutownicy nalezy zatozy¢
elektrody grafitowe do szczypiec strong zamiedziowang
gteboko do oporu tak,
koncéwka z
odstonietym  grafitem
A\ _byla na zewnatrz.
W%meﬁu:_m poluzowaé
: opaski zaciskowe i
przesuna¢ na koniec rurki by tam zacisna¢ je unieruchamiajgc
elektrody. .

Wiozy¢ wtyczke do gniazda sieci energetycznej 230VAC
oraz zataczy¢ wylacznik klawiszowy. Zatgczenie do sieci
sygnalizuje zielona lampka na plycie czotowej oraz zatacza sie
wentylator.

Praca bez aktywnej wentylacji nie jest

dopuszczalna i grozi uszkodzeniem lutownicy.

By rozpocza¢ nagrzewanie objg¢ grafitowymi koncowkami
elektrod lutowang rurke - wtedy zacznie ptyng¢ prad i wydzieli
sie ciepto na styku grafitowych konicéwek elektrod i lutowanej
rurki. Po nagrzaniu do wymaganej temperatury, nalezy
roztgczy¢ obwdd grzania przez otwarcie szczypiec i odjecie
elektrod. Po nagrzaniu lutowa¢ podajgc odpowiedni lut i topnik.
Po zakonczeniu serii lutowan nie wytacza¢ lutownicy do czasu
wychtodzenia zasilacza oraz elektrod. W trakcie i po lutowaniu
nalezy zachowaé szczegdlng ostroznosé. Po wytgczeniu
lutownicy i dostatecznym ostygnieciu elektrod mozna zlozyé¢
szczypce i przewod sieciowy.

Jezeli po przytozeniu grafitowych koncéwek do
nagrzewania nie nastgpuje grzanie, przyczyng moze by¢
zabrudzenie elektrod lub nagrzewanego elementu topnikiem,
nieprzewodzacymi tlenkami metali, farbg itp. Przy matym
zanieczyszczeniu zazwyczaj wystarcza, nie zaciskajgc zbyt
mocno szczypiec, wykonac¢ nimi krétki ruch.

Dodatkowg regulacje pradu grzania uzyskuje sie zmieniajgc
miejsce przylozenia elektrody do nagrzewanej rurki (rys. 2)

Po zadziataniu wylgcznika termicznego-samoczynnego
urzadzenie nalezy pozostawi¢ do catkowitego ostygniecia.
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Uzytkowanie i wymiana elektrod

W Iutownicy zastosowano elektrody grafitowe miedziowane
powierzchniowo. Czynng czescig elektrody jest czes¢
koricowa bez ostony miedzianej gdyz cieplo wydziela si¢
na styku grafitu i lutowanej rurki. Po dluzszej eksploataciji,
gdy koncéwka grafitowa zuzyje sie, nalezy odtamac jej czesé
zdeformowanag, a nastepnie ostrym narzedziem odwing¢ ok.
10-20mm ostony miedzianej, poluzowa¢ obejmy i po
odpowiednim, wysunigciu elektrod, zacisng¢ je. Wysunieta
czes¢ elektrody nie powinna by¢ krétsza niz 8cm.
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Uwagi eksploatacyjne:

* lutownice chroni¢ przed wilgocia i utrzymywac¢ w czystosci -
okresowo czysci¢ i odkurza¢ otwory wentylacyjne

* gdy wentylator byt zabrudzony i nie pracuje, mozna ruszyé
wirnikiem - jesli nie uruchomi sie, lutownice nalezy
przekazac¢ do naprawy — praca bez wentylacji nie jest
dopuszczalna i grozi trwalym uszkodzeniem

* szczypce sg przytgczone na state do lutownicy ztgczami
Srubowymi

* zawias szczypiec nalezy okresowo smarowac¢ olejem
wazelinowym

* gdy podczas lutowania nie rozgrzewa sie lutowana rurka a
grzeja sie szczypce - moze tak by¢, gdy dotyka sie
lutowany element miedziowang czescig elektrody (wtedy
poptynie prad zwarciowy - zagrzejg sie wewnetrzne
uzwojenia, przewody szczypiec i rekojesci szczypiec) - ten
stan moze doprowadzi¢ do uszkodzenia lutownicy.

* po dtuzszej ciagtej pracy moze wystapi¢ przegrzanie
sygnalizowane z6tta lampka — nalezy wtedy pozostawié¢
lutownice z zatgczonym wentylatorem do czasu jej
wychtodzenia.

Komplet stanowi

1. Lutownica typu UTL-10E

2. Szczypce do lutowania

3 Elektrody grafitowe miedziowane 4szt oraz wkretak do ich montazu

4. Instrukcja obstugi z opisem podstawowych zasad bezpieczenstwa
pracy oraz kartg gwarancyjna.

Karta gwarancyjna

1. Producent gwarantuje petng sprawnos¢ lutownicy w okresie 12
miesiecy od daty sprzedazy pod warunkiem eksploatacji zgodnej z
instrukcja obstugi (gwarancja nie obejmuje elektrod grafitowych).

2. Producent zapewnia szybka i bezptatng naprawe w przypadku
wystgpienia w okresie gwarancyjnym uszkodzen wynikajgcych z
btedéw produkcyjnych lub wad materiatowych.

3. Karta gwarancyjna bez daty sprzedazy oraz pieczgci i podpisu
sprzedawcy nie jest wazna.

Numer serii produkcyjnej: 2021-10

Data sprzedazy:

pieczec i podpis sprzedawcy

www.pul.com.pl



